SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01 ROBOTY BUDOWLANE

Kod CPV RODZAJ ROBOT
45453000-7 Roboty remontowe 1 renowacyjne
1452621105 ' Roboty elewacyjne
45432000-4 Kladzenie 1 wykladanie podtog, $cian 1 tapetowanie

1. PRZEDMIOT I ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej SST-01 sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt ogélnobudowlanych, remontowych 1 wykonczeniowych pn.,,Przebudowa budynku
internatu (budynek nr 5) w Secjalnym Osrodku Szkolno Wychowawczym w Chojnie wraz ze
zmiang funkcji parteru - ul. Przymurze 4, Chojna.

1.2. Zakres stosowania SST
Specytikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy do
udzielania zamoOwienia 1 zawarcia umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.1.1
niniejszej specyfikacji.
1.3.Szczegbdlowy zakres robot objetych specyfikacja
Specytikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem robot budowlanych i
remontowych w nastepujacym zakresie robot:

- przebudowa schodow wewnetrznych,
renowacja stropéw drewnianych budynku,
podtoza 1 posadzki
okfadziny Scienne

- elewacje.
2. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i zostaty
podane w specyfikacji ogolne;.
Uzyte w SST okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku zgodnie z Polska Normg PN-ISO
7607-1 - ,,Budownictwo Terminy Ogolne” oraz zgodnie z obowigzujagcymi okresleniami zawartymi w
Prawie Budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi rozporzadzeniami zwigzanymi z przepisami Prawa
Budowlanego. Okreslenia podstawowe zawieraja definicje poje¢ 1 okreslen w celu zapewnienia
jednoznacznego rozumienia  zapisOw  dokumentacji  projektowej 1 specyfikacji technicznej
wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych.
2.1. Podloza
Jastrych - wylewka posadzkowa, powstala ze zmieszania gotowej mieszanki zaprawy budowlanej z
woda. Rozrdzniamy jastrychy anhydrytowe, gipsowe 1 cementowe.
Posadzka pltywajaca - posadzka, w ktorej jastrych oddylatowany jest od wszelkich przegréd
budowlanych, zarowno w poziomie (od stropu), jak tez w pionie (od $cian).
Zbrojenie rozproszone - drobiny drutu lub specjalnego wtdkna polipropylenowego, majace
wlasciwosci wzmacniajagce  (konstrukcyjne) po dodaniu ich w odpowiednich proporcjach do
jastrychu.
Warstwa poslizgowa - warstwa umozliwiajaca swobodne, poziome ruchy skurczowe.
Styropian akustyczny - styropian migkki, ktéry doci$niety cigzarem wylewki posadzkowej, w sposob
kontrolowany zmniejsza swojg grubos$¢, ale nie traci wlasciwosci sprezystosci.
Antyposlizgowos¢ - parametr okreslajacy pod jakim katem nalezy ustawi¢ platforme pomiarowg aby
cztowiek zaczat si¢ po niej zsuwac. Wyrdznia si¢ dwa rodzaje parametrow:

- dla pomieszczen, w ktorych chodzi si¢ w butach, zgodnie z normg DIN 51130:
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R9=6°-10°, R10=10°-19°, R11=19°-27°, R12=27°-35°, R13>35°
- dla pomieszczen, w ktorych chodzi si¢ boso, zgodnie z normg DIN 51097:
A=12°-17°, B=18°-23°, C>24°.

2.2. Okfadziny $cienne 1 podlogowe z ptytek.
Ptytki ceramiczne - ptytki ceramiczne - plytki wytwarzane przez wypalane w temperaturze
1000+1300°C masy powstalej z gliny, talku, piasku oraz uszlachetniajagcych dodatkow mineralnych
z woda.
Ptytki ciggnione - plytki powstale w specjalnym procesie formowania, polegajacym na
przepuszczaniu masy przez form¢ w okreslonym ksztalcie, tworzac dlugie tasmy, ktore nastepnie
ciete sg na poszczegoOlne plytki. W ten sposob produkowane sg elementy o skomplikowanych
ksztaltach (ksztaltki schodowe 1 basenowe, listwy dekoracyjne, kapinosy). Wada plytek ciggnionych jest
duzy rozrzut wymiarowy oraz stosunkowo niska wytrzymatos¢.
Plytki prasowane - ptytki powstale w specjalnym procesie formowania, polegajacym na weciskaniu
(prasowaniu) pod wysokim ci$nieniem masy do specjalnej formy. Plytki prasowane sa bardziej
wytrzymate 1 mniej nasigkliwe od ciggnionych. Maja tez wigkszg stabilno$¢ ksztattow. Metoda tg nie
mozna uzyskac plytek o przestrzennych ksztattach.
Glazura - rodzaj ptytki ceramicznej wykonanej w technologii wypatu plastra ceramicznego
(czerepu) 1 nastepnie, w oddzielnym procesie, powlekanej szkliwem (glazurg).
Terakota - glazura przeznaczona do stosowania na posadzki (odpowiednio wzmocniona).
Gres porcelanowy - rodzaj ptytki ceramicznej powstatej w procesie prasowania ze stopienia
materialtdow malonasigkliwych np. ilastych, kwarcu 1 topnikow.
Gres szkliwiony - gres porcelanowy z wykonang w oddzielnym procesie szkliwienia wypalone;j
wczesnie plytki  gresowej, powierzchng szkliwiong. Charakteryzuje si¢ duza twardoscia,
odpornoscig na zabrudzenia 1 $cieranie.
Gres smaltowany - gres porcelanowy z powierzchng szkliwiong wykonang w koncowym procesie
wypatu plytki, poprzez kréotkotrwate zwigkszenie temperatury.
Gres polerowany - gres barwiony w masie 1 zeszlifowany do uzyskania potysku.
Gres ,,potpoler” - gres strukturalny (nieréwny 1 z "wzerami") barwiony w masie, z powierzchnig
zeszlifowang do uzyskania potysku w taki sposdb aby wierzchotki nierownej powierzchni ptytki byty
wypolerowane, a wgtebienia mialy powierzchni¢ matowa.
Gres satynowany - gres barwiony w masie 1 zeszlifowany do uzyskania pétmatu.
Gres Lappato - gres porcelanowy z powierzchnig polerowang tarczami osadzonymi elastycznie dajaca
efekt plytki z potyskiem z nier6wna pofalowang powierzchnig. Efekt mozliwy do osiagnigcia w gresach
barwionych w masie jedno (full body) 1 dwuwarstwowych.
Wymiar nominalny - wymiar katalogowy (teoretyczny).
Tolerancja - odchytka dopuszczalna przez producenta od wymiaru nominalnego.
Kaliber - warto$¢ odpowiadajgca tolerancji i charakteryzujaca rzeczywisty rozmiar. Kaliber moze by¢
wyrazony liczbg ( 1,2,3..) lub literg ( A,B,C...).
Kalibracja - sortowanie wyrobow o jednakowe;j tolerancji.
Rektyfikacja - proces polegajacy na mechanicznym uzyskaniu wyrobow o idealnie takich samych
wymiarach 1 katach, polegajacy na obcinaniu badz szlifowaniu brzegow.
Klasyfikacja ptytek - P.E.I - klasyfikacja ptytek szkliwionych ze wzgledu na zastosowanie:

- P.E.I'1 - $ciany, podlogi bardzo mato obcigzone ruchem,

- P.E.I2 - podlogi malo obcigzone, fazienki, pomieszczenia rzadko uzywane,

- P.E.I3 - podlogi w domach do pomieszczen o srednim obcigzeniu,

- P.EI 4 -podlogi pomieszczen o matym 1 §rednim obcigzeniu ruchem w obiektach

uzytecznosci publicznej oraz w domach,

- P.E.I 5 - podtogi w obiektach o duzym obcigzeniu ruchem.

Fuga - wypetnienie pomi¢dzy ptytkami majace na celu kompensacje wymiardw oraz naprgzen
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konstrukcyjnych 1 termicznych.

Terrazo - lastrico - szlifowany beton powstaly z cementu, wody i kolorowego grysu, format
-wielkos¢ plytki.

Piyta wielkoformatowa - ptytka, ktorej powierzchnia jest wigksza niz 2.000 cm2.

Mega format - ptytka, ktorej powierzchnia jest wieksza niz 5.000 cm2.

2.3. Wyktadziny dywanowe

Dywan- specjalny wyrob luzno pokrywajacy czes¢ podiogi.

Wyktadzina - specjalny wyrob przymocowany na state do calej powierzchni podtogi.
Wyktadzina dywanowa - wyktadzina, w ktérej po wierzchniej stronie widoczne sg widkna,
wlokno - ni¢, z ktorej wykonuje si¢ wyktadziny dywanowe.

PVC - polichlorek winylu - polimer winylowy.

Poliestry - polimery majace wigksze tendencje do krystalizacji niz polimery winylowe, ale
mniejsze niz poliamidowe, dzigki czemu sg twardsze niz PVC, ale elastyczniejsze niz poliamid.
Poliamid - polimer, majacy duze tendencje do krystalizacji, dzigki czemu jest twardy i
trudnotopliwy. Z poliamidow produkuje si¢ przede wszystkim wldkna zwane nylonami.

Taft - pojedynczy zestaw wiokien widoczny w wyktadzinie, tzw. petelka.

Runo - zespot taftow.

Wyktadzina strukturalna - wyktadzina, w ktorej tafty dla polepszenia wiasciwosci runa majg
wysokos¢ zréznicowang w okreslonych granicach.

Gestos¢ wyktadziny dywanowej - ilo$¢ taftéw na 1m2.

Grubo$¢ wykladziny dywanowej - grubo$¢ zaréwno runa jak i podloza (nie myli¢ z gruboscig
runa).

Wyktadzina taftowana (petelkowa) - wyktadzina, ktora powstaje przez pikowanie naturalnej lub
sztucznej przedzy w podloze pierwotne, ktore nastepnie jest sklejane z podlozem wtornym.
Wykladzina iglowana - wykladzina powstata z wiokien poliamidowych lub poliestrowych
splatanych mechanicznie w procesie iglowania; ze wzgledu na rodzaj wiokna jest to wykladzina
mocniejsza niz zwykta wykladzina taftowana.

Wykladzina welurowa - wykladzina taftowana z rozcigtymi 1 wyrOwnanymi (strzyzonymi)
taftami, ze wzgledu na wyglad widkna jest to wyktadzina prestizowa.

Wyktadzina tkana - wyktadzina, do produkcji ktérej nie uzywa si¢ kleju (spoiwa), ale wykonuje si¢ ja
tradycyjnie na krosnach tkackich przez przeplatanie przedzy przez osnowe. Wykladziny

tkane s3 mocniejsze 1 bardziej odporne na zuzywanie niz wykladziny taftowane.

Wyktadzina flokowana - najbardziej technologicznie zaawansowana wyktadzina, powstala przez
nadmuchiwaniu natadowanych elektrostatycznie kawatkéw wilokien zwanych flokami w
powierzchnie pokryta odpowiednig warstwe kleju. Wyktadzina taka jest wysoce odporna na
przecieranie, ale takze na dziatanie wody, ognia itp. Niestety jest to tez wykladzina powstata
wylacznie ze sztucznych materiatow.

Wyktadzina w rolce - wykladzina nawinigta na kilkumetrowej szerokosci beben.

Plytka dywanowa - wykladzina przygotowana w jednakowej wielkosci modutach, ze specjalnym
wzmocnionym podlozem. W przypadku ukladania wyktadziny w plytkach powstaje bardzo mato
odpadow, a w przypadku zniszczenia lub zabrudzenia wymieli¢ mozna pojedynczg ptytke, bez
potrzeby wymiany calej wyktadziny.

Podloze wykladziny - spodnia warstwa wykladziny.

Wyktadzina elastyczna - wykladzina o gladkim wygladzie, twarda, ale dajaca si¢ wyginac¢ 1 po
wygieciu wracajgca do pierwotnego ksztaltu (stad nazwa), tatwo zmywalna, produkowana na
bazie materialow naturalnych (linoleum) lub sztucznych (wyktadzina PVC).

Wyktadzina PVC (winylowa) - wyktadzina powstala przez roztopienie w odpowiedniej
temperaturze PVC wraz ze stabilizatorami, plastyfikatorami, barwnikami 1 utwardzaczami.

PUR - ochronna substancja poliuretanowa nalozona na material podczas procesu produkc;ji,

dzigki ktérej nie ma koniecznosci dodatkowego zabezpieczenia podiogi po jej utozeniu; warstwa
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ta odporna jest na chemikalia do pH 12.

SSP - fabryczna warstwa ochronna wykiadziny dywanowe;.

Teflon - fabryczna warstwa ochronna wykladziny dywanowe;.

Elektrostatyczno$¢ - magazynowanie tadunkow elektrycznych przez materiat.

Antystatycznos¢ - dobre przewodnictwo fadunkow elektrycznych przez materiat.

2.4. Elewacje.

Bezspoinowy system ocieplania §cian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw
wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system 1 sktadajacy sig,

minimum, z nast¢pujacych skladnikow:

— zaprawy klejacej 1 tgcznikow mechanicznych systemu, —

materialu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktoérych co najmniej jedna

warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sa zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i1 podloza. Systemy
BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowane] izolacji termicznej - styropian, welna mineralna (zwykta, lamelowa), —

sposdb mocowania - klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne, —

rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,

krzemianowy, silikonowy, oktadziny kamienne lub ceramiczne),

— stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace, slabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.

Podloze - powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym,
pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powlokami farb.

Srodek gruntujacy - material nanoszony na podloze lub warstwe zbrojona, celem regulacii
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej warto$ci wspdtczynnika przewodzenia ciepla, jako sktadnik BSO
mocowany w formie plyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i1 nadajacy im wymagane
parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materialu izolacyjnego do podioza.
Laczniki mechaniczne - okreslone laczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podloza, na
przyklad kotki rozporowe 1 profile.

Warstwa zbrojona - okre§lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwickszy wptyw na wiasciwosci
mechaniczne systemu.

Siatki z widkna szklanego - okreslone tkaniny systemu skladajace sie z przedzy z ciaglych widkien
szklanych w obu kierunkach watku 1 osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymalosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub siatki
metalowe.

Warstwa wykonczeniowa - okre§lony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez

systemowi fakture 1 barwe.

Systemowe elementy uzupemiajace - listwy (profile) cokolowe (startowe), profile nosne, katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile 1 elementy dekoracyjne, podokienniki - stuza do
zapewnienia funkcji technicznych BSO 1 uksztaltowania jego powierzchni.

3. MATERIALY
Wszystkie wyroby budowlane uzyte przez Wykonawce do wykonania robot objetych niniejsza
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specyfikacja musza by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa 1 spemnia¢ wymagania ogolne
dotyczace wyrobéw budowlanych, okreslone w specyfikacji ,,Wymagania Ogolne".
3.1.1.Beton B-15, B-20;

Stosowa¢ mieszanki betonowe jako gotowy wyrdb. Mieszanka betonowa sktada si¢ ze spoiwa,
piasku, zwiru, 1 wody czyli zaprawy 1 wypehiacza w postaci zwiru oraz dodatkow 1 domieszek.
Podstawowym sktadnikiem betonu decydujagcym o jego wytrzymatosci jest cement. Glownymi
sktadnikami cementu sg: alit, belit, braunmileryt oraz glinian trojwapniowy.

Skiad chemiczny 1 zawarto$¢ przedstawia ponizsze zestawienie.

Nazwa mineralu Nazwa chemiczna Wzor chemiczny Oznaczenie skrocone Zawartos¢ %

(wagowo)
Alit Krzemian trojwapniowy 3CaO*SiO2 C3S 30-65
Belit Krzemian dwuwapniowy 2CaO*Si02 C2S 15-45
Braunmilleryt Glinozelazian 4Ca0O*A1203*Fe203  C4AF 5-15
czterowapniowy

Glinian tréjwapniowy 3Ca0O*Al203 C3A 5-15
Gips Siarczan wapniowy

dwuwodny CaS0O4*2H20 CSH2 2-5

Kruszywo stosowane do produkcji betonéw konstrukcyjnych powinno odznacza¢ si¢ mata
nasigkliwoscia, trwalos$cig twardos$cig, odpornoscia na dzialanie mrozu, wytrzymatoscia nie

mniejsza niz projektowana wytrzymatos$¢ betonu. Kruszywo nie powinno by¢ zanieczyszczone
zwigzkami organicznymi, gdyz znaczaco obniza si¢ wtedy wytrzymato$¢ betonu. Takze ity 1 gliny w
ujemnie wplywaja na wytrzymalo$¢ betonu. Maksymalny wymiar ziaren kruszywa nie powinien
przekraczac:

— 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,

— 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,

— odleglosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej o S mm,

Kolejny skfadnik betonu - woda - nie powinna zawierac nadmiernych ilosci domieszek Zle
wplywajacych na wytrzymato$¢ betonu. Nie moze zawiera¢ zbyt duzej ilosci zwigzkéw siarki,
kwasow, soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie cementu. Maksymalna

temperatura wody stosowanej, nie powinna przekracza¢ 600C, co zwigzane jest ze zbyt szybkim
procesem wigzania betonu. W celu poprawy wilasciwosci mieszanek betonowych i1 stwardniatych
betondw stosujemy

dodatki i domieszki. Domieszki sa to produkty dodawane w niewielkich ilosciach w stosunku do masy
cementu od 0,2 do 5%. Na rynku dostgpne sg domieszki:

— uplastyczniajace (plastyfikatory) - charakteryzujaca cecha jest to, ze po dodaniu wody zarobowe;j,

a nastepnie wymieszaniu sktadnikéw betonu uzyskuje si¢ uplastycznienie mieszanki,

— uszczelniajace - powoduja zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia mozna

osiggnac¢ przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktorej zadaniem jest zwickszenie objetosci po
nasyceniu woda. Domieszka substancji hydrofobowej do gliny bentonitowej zwigksza efektywnosé¢
uszczelienia,

— przyspieszajace wigzanie 1 twardnienie betonu - oparte sa one na chlorku wapnia, sodu lub potasu.
Dodatek chlorku wapnia obniza temperatur¢ zamarzania wody do -50C, ale posiada on jedna wadg
- przyspiesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna ilo§¢ dodawanego chlorku wapniowego nie
moze przekracza¢ 1% masy cementu w betonie niezbrojonym 1 0,2% w zelbecie, Dodatki to
rozdrobniony material nieorganiczny, ktorego ilos¢ wynosi 5 do 20% masy cementu (np. popidt
paleniskowy). Dodatkiem efektywnie zwigkszajacym wytrzymatos¢ betonu jest pyt krzemionkowy.

Przez dodanie pylu krzemionkowego w ilosci 7-10% masy cementu mozna podnies¢ klase betonu o
okoto 10-15 Mpa w poroéwnaniu z betonem bez dodatkow. Popidt paleniskowy dodany w ilosci 100

do 150 kg/m3 mieszanki betonowej poprawia urabialno$¢ oraz szczelno$¢ 1 mrozoodpornos$c
betonu. Ustalenie zawartos$ci skladnikow mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody W,
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zapewniajace] uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci 1 wlasciwosci stanowi jedno z podstawowych
zadan projektowania betonu. Na wytrzymatos¢ betonu maja wplyw réwniez warunki w jakich jest
on przechowywany, zwlaszcza w poczatkowym okresie dojrzewania. Na przyklad podniesienie
temperatury z jednoczesnym zapewnieniem dostatecznej wilgotnosci otoczenia, przyspiesza
wigzanie 1 twardnienie oraz umozliwia uzyskanie wigekszych wytrzymatosci niz w przypadku
niskich

temperatur. Wykonujac roboty betonowe w okresie zimowym nalezy pami¢tac, iz nalezy stosowac
cementy portlandzkie marek 350 lub cementy szybkosprawne. Nie mozna stosowaé cementOw
hutniczych 1 glinowych. Ze wzgledu na wplyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke
betonowa, rozrézniamy trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od  +50C do 00C, powoduja tylko op6znienie wigzania i
twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie mieszanki o wysokim wskazniku c/w i
dokladne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od  00C do -30C tu musi nastgpi¢ podgrzanie kruszywa.
Przewaznie roboty sa wykonywane metoda zachowania ciepta, stad uzywa sie dodatkow
przeciwmrozowych lub przyspieszajacych wigzanie betonu,

3) w trzecim zakresie temperatur od -30C do -150C konieczne jest nie tylko podgrzewanie
materialow, ale réwniez gotowych elementoéw. Stosowane sg tez cieplaki, ostony 1 specjalne
ogrzewane deskowania.

Beton powinien by¢ odporny na dzialanie niskich temperatur; podawany w wytycznych

projektowych stopien mrozoodpornosci zawiera sie w przedziale od F100 do F200.

Na kazdg parti¢ betonu wydana powinna by¢ Deklaracja Zgodnosci (atest), dolfaczony do kazdego
dokumentu dostawy WZ. Deklaracja zgodnos$ci ma zagwarantowa¢ odpowiedzialno$¢ wykonawcy, za
zgodnos¢ betonu z dokumentem odniesienia (norma, specyfikacja itp.) oraz za deklarowane

parametry betonu dostarczonego na budowe. Jesli Odbiorca zamierza zmieni¢ sktad dostarczonego betonu
(np. przez dodanie wody lub domieszki chemicznej), moze to zrobi¢ jedynie po uprzednim

zanotowaniu tego faktu na dowodzie dostawy 1 pisemnym potwierdzeniu przez kierownika budowy.
Jakakolwiek ingerencja Wykonawcy, ktéra spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym
samym wilasciwosci stwardniatego betonu, powoduje utrate gwarancji. Wykonawca ponosi rowniez
odpowiedzialnos¢ za zmiang wiasciwosci stwardnialego betonu w konstrukcji, w wyniku:

— nieprawidlowego wbudowania 1 zageszczenia mieszanki betonowej (niecodpowiednio dobrana
czestotliwos$c 1 amplituda drgan oraz czas wibrowania mogg by¢ przyczyng segregacji sktadnikow
mieszanki lub wprowadzenia zbyt duzej ilosci powietrza),

— braku odpowiedniej pielggnacji §wiezej mieszanki betonowej (ochrony przed szkodliwym

wplywem promieni stonecznych, wiatru czy opadoéw atmosferycznych),

— nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,

3.1.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wode zdatna do picia z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

3.1.3. Piasek

Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spelnia¢ wymagania obowiazujgce normy:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25

- 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0

- 2,0 mm.

3.1.4. Cement

Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna
do picia z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
waod zawierajacych thuszeze organiczne, oleje mut.
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3.1.5. Maty (siatki) zgrzewane
Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutdw 1 pretow zebrowanych walcowanych na zimno. Drut
STS500B oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutow przeznaczone sg do zbrojenia konstrukcji
zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-III N. Posiadamy drut
gladki 1 zebrowany, prety 1 maty (siatki) stalowe do zbrojenia betonu zgodne z norma DIN 488 i
dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez Instytut Techniki Budowlanej jako zamiennik
stali zbrojeniowej w gat. BST500. Wykonujemy w krotkim terminie maty o wielkos$ci 1 rozstawie
oczek wg zamodwienia, zgodnie z mozliwosciami technicznymi. Maty (siatki) zbrojeniowe
wykonywane sg w arkuszach standardowych oraz na specjalne zamowienie w zakresie wymiarow
zewnetrznych (Srednic 1 rozstawu pretow) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/- 2mm) z pretow
gladkich lub zebrowanych o wymiarach ¢ 3 do ¢ 10mm 1 oczkach od 100 do 400 mm. Maty te
stosowane sa do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w posadzkach przemyslowych,
mieszkalnych,
garazach, pod ogrzewanie podlogowe itp. Maty sa wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i
zaopatrzone w etykiete okreslajgca typ maty, ilos¢ 1 wage.
Ksztalt zebra 1 tolerancja wymiarowa pretow 1 mat sg zgodne z norma DIN 488.
a=100+400 mm
b=100+400 mm

Rozstaw pretow poprzecznych regulowanych bezstopniowo

Rozstaw pretow wzdluznych regulowanych bezstopniowo
Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretow zbrojeniowych zebrowanych o $r. 3 - 10 mm

w gatunku ST500B wg DIN 488.

Srednica drutu wymiar siatki wymiar kratki waga
3,0/3,0mm 1000x2000  100x100 2,05
3,0/3,0mm  1000x2000  150x150 1,39
3,0/3,0mm  1200x2400 150x150 2,21
3,4/34mm  1000x2000  150x150 1,80
3,4/34mm  1200x2400 150x150 2,82
4,0/40mm  1000x2000 150x150 2,50
4,0/4,0mm  1200x2400 150x150 3,83
5,0/50mm  2150x5000 150x150 22,50
5,0/50mm  2150x6000 150x150 26,45
5,0/50mm  2400x6000  150x150 29,56
6,0/6,0mm  2150x5000 150x150 32,40
6,0/6,0 mm  2400x6000  150x150 38,77
6,0/6,0 mm  2400x6000  150x150 42,62
8,0/8,0mm  2150x5000 150x150 56,55
8,0/8,0mm  2150x6000 150x150 67,85
8,0/8,0 mm  2400x6000  150x150 88,36
10,0/10,0 mm 2150x5000 150x150 88,37
10,0/10,0 mm 2150x6000 150x150 106,04
10,0/10,0 mm 2400x6000 150x150 118,46

3.1.6. Widkna do betonu

Widkna stalowe 1/50 1 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Mogg by¢ stosowane jako
jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczeg6lno$ci w betonach przeznaczonych do wykonywania
podidg przemystowych, nawierzchni komunikacyjnych 1 do wykonywania niekonstrukcyjnych
elementow prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych wiasciwosci betonu wiokna
stalowe 1/50 1 1/60 moga by¢ dodawane w ilosci od 20 do 35 kg na m3 betonu. W betonach z
wloknami stalowymi mozna stosowa¢ kruszywo naturalne o Srednicy ziaren nie przekraczajacej
16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a stosunek w:c nie powinien by¢ wigkszy
niz 0,6. W celu zmniejszenia ilo$ci wody zarobowej moga by¢ stosowane domieszki chemiczne, nie
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powodujace korozji widkien stalowych. Konstrukcje 1 wyroby z betonéw z dodatkiem widkien
stalowych
powinny by¢ poddawane pielegnacji w taki sam sposob jak konstrukcje i wyroby z betonow
zwyktych.
3.1.7. Preparat hydrofobizujacy (gruntujacy) do hydrofobizacji 1 zabezpieczania przed
szkodliwym wplywem srodowiska zewnetrznego, nasigkliwych elementow kamiennych oraz
podiozy wykonanych z materialdow ceramicznych (np. muréw ceglanych) 1 wapienno-piaskowych,
betonu oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podlozy pod farby
silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych 1
akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do podtoza powlok malarskich z farb
elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajac ich kolor; mozna go stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz
budynku. Jest to bezbarwny roztwor dyspers;ji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po
naniesieniu na podloze reaguje ze
sktadnikami powietrza i woda zawarta w porach materialu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje
poziom absorpcji impregnowanego podioza, dzigki czemu zabezpieczona powierzchnia nie
przyciagga zanieczyszczen, a woda z opadoéw atmosferycznych sptywa po niej w sposdb swobodny,
dodatkowo ja oczyszczajac. Roztwor penetruje w glab materiatu, zapewniajac mu jednoczesnie
wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podiozu jest odporny na alkalia, kwasne
deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na temperatury
od -20°C do +80°C.
3.1.8. GladZz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie 12 MPa,
3.2. Posadzki i okladziny $cienne
3.2.1. Okfadziny Scienne
a) Plytki Scienne
Parametry plytek Sciennych szkliwiowych:

- wymiar: 33x33 cm

- klasa $cieralnosci - >3,

- szkliwo o powierzchni naturalnej,

- odporne na srodki chemiczne, kwasy i zasady,

- nienasigkliwe - E<0,5%,

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,

- Scieralnos$¢ nie wigeej niz 1,5 mm.
b) Tapeta z widkna szklanego
Parametry tkaniny pigmentowane;:

- powierzchnia o strukturze ,,jodetki” (nr 603)

- wymiary: szerokos¢ 100 cm dtugos¢ 50 mb

- waga: 200 g/m2

- reakcja na ogien - B-s1, dO

- nie stosowa¢ w pomieszczeniach ponizej +80C

- skifad - wtdkno szklane z warstwa kleju aktywowanego woda

- przeznaczona do malowania farbami akrylowymi wodorozcienczalnymi

- przeznaczenie:

obiekty uzyteczno$ci publicznej

3.2.2. Posadzki.
a) Ptytki gresowe
Parametry plytek gresowych wg normy PN-En14411:

- gres porcelanowy, polerowany, nieszkliwiony, barwiony w masie, powierzchnia naturalna

- wymiar: 30 x 30 cm, grub. 0,85 cm (dopuszczalna tolerancja £10%)),

- obcigzenie ponizej 25 kg/m2,
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- antyposlizgowos¢ - 1 klasa (wg UNE-ENV 12633), R9 (AS/NZS 4586)
- nasigkliwo$¢ wodna (wg PN-EN ISO 10545-3) - E<0,1% ,
- wytrzymato$¢ na zginanie (wg PN-EN ISO 10545-4) - min. 45 N/mm?2
- odpornos¢ na scieranie wglebne (PN-EN ISO 10545-6) - max 130 mm3,
- wytrzymato$¢ na site tamigcg - min. 1300 N.
- mrozoodporne 1 odporne na plamienie
UWAGA! Kolorystyka 1 wzor ptytek okreslone w Projekcie Wykonawczym.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe ptytek:
- dlugosc 1 szerokos¢ = 1,5 mm,
- grubo$¢ = 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm
Gresy wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8,
- $cieralnos¢ V klasa $cieralnosci,
- na schodach 1 przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodowe,
- listwy przypodlogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. Do
wypehienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121,
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - bialego 1 maczki wapienne;j,
- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej 1 maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
b) Wyktadzina dywanowa
Parametry techniczne wyktadziny dywanowej flokowane;:
- wymiary - plytki 50 x 50 cm,
- grubos$¢ catkowita - 5,3 mm,
- skiad - widkno nylonowe na podlozu z siatki z widkna szklanego,
- waga catkowita - 4,5 kg/m2,
- odporno$¢ na $cieranie - < 35 g utrata wlokien
- trwatos¢ kolorow - 6 (EN ISO 105B02)
- antyposlizgowos¢ - klasa DS.: > 0,30 (EN 13893)
- reakcja na ogien - Bfl-S1
- napiecie elektrostatyczne osob - <2 kV
- przeznaczenie:
- pomieszczenia uzytku publicznego,
- bardzo duze natg¢zenie ruchu,
UWAGA! Kolorystyka oraz wzor wyktadziny dywanowej okreslone w Projekcie Wykonawczym.
¢) Wykladzina homogeniczna
Parametry techniczne wyktadziny homogenicznej PUR (z poliuretanowg warstwa ochronng):
- wyktadzina w rolce - szer. 2 m
- grubos¢ - 2,5 mm
- trudnozapalno$¢ - klasa Bfl-S1
- antypos$lizgowos¢ - klasa DS (EN 13893), R9 (AS/NZS 4586)
- klasa $cieralnosci - grupa P
- antyelektrostatyczno$¢ - produkt nie gromadzi tadunkow elektrostatycznych powyzej
wartosci 2 kV - antystatyczny
- odporna na koteczka foteli
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- zawiera $rodki bakteriobdjcze, zapobiega rozwojowi gronkowca zlocistego, pod warunkiem
prawidlowe;j pielegnacji
- przeznaczenie:
- szkoly, szpitale, biura, gdzie wymagana jest fatwos¢ czyszczenia 1 trwalo$¢ posadzki
- duze natgzenie ruchu
UWAGA! Kolorystyka oraz wzor wyktadziny okreslone w Projekcie Wykonawczym.
d) Klej elastyczny do wykladzin
Do przyklejania wyktadzin PCV nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wykladziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate pofaczenie
wykladziny z podktadem.
f) Panele winylowe.
Parametry techniczne paneli winylowych PUR (z poliuretanowg warstwa ochronng):
- wymiary - 152 x 914 mm
- grubos¢ - 2,5 mm
- stabilno$¢ wymiarow - < 0,1%
- ciezar - 4290g/m?2
- trudnozapalno$¢ - klasa Bfl-S1
- antypos$lizgowos¢ - klasa DS (EN 13893), R10 (AS/NZS 4586)
- klasa $cieralnosci - grupa T (EN 649), TYP 1(EN ISO 10582)
- antyelektrostatyczno$¢ - produkt nie gromadzi tadunkow elektrostatycznych powyzej
wartosci 2 kV - antystatyczny
- odporna na koteczka foteli
przeznaczenie:
- obiekty uzytecznosci publicznej
- duze natgzenie ruchu
UWAGA! Kolorystyka oraz wzor okreslone w Projekcie Wykonawczym.
3.3.Tarcica.
Na elementy konstrukcyjne dachu stosowa¢ drewno klasy C24.(Przekroje elementow
konstrukcyjnych - zgodnie z projektem konstrukcji).
Tarcica bez sgkow. Do celow konstrukcyjnych nalezy dobiera¢ drewno o mozliwie rownolegtym do
krawedzi uktadzie wiokien 1 mozliwie malej liczbie sekow.
— Wilgotnos¢ 10-15%.
— Krzywizna podhuzna
* plaszczyzn 30 mm - dla grubos$ci do 38 mm
* 10 mm - dla grubosci do 75 mm
* bokow 10 mm - dla szerokos$ci do 75 mm
* 5 mm - dla szerokosci > 250 mm
— Wichrowato$¢ 6% szerokosci.
— Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci.
— Rysy, falisto$¢ zrazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci 1 szerokosci elementu.
— Nierownos$¢ plaszczyzn - plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchytek. Nieprostopadio$¢ niedopuszczalna.
3.4. Laczniki.
Gwozdzie - Nalezy stosowaé: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12
Sruby - Nalezy stosowag:
- $ruby z bem szes$ciokatnym wg PN-EN - SO 4014:2002
- $ruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
Nakretki:- nalezy stosowac:
- nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
- nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
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Podktadki pod $ruby - nalezy stosowac - podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
Wkrety do drewna - nalezy stosowac:

- Wkrety do drewna z tbem szeSciokatnym wg PN-85/M-82501

- Wkrety do drewna z bem stozkowym wg PN-85/M-82503

- Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
3.5. Impregnaty do drewna
np. Fobos M-4, (lub inne rownowazne) ma posta¢ granulatu proszkowego barwy bialozottej,
bedacego mieszanina soli nieorganicznych z niewielkim dodatkiem soli organicznych -
potegujacym dziatanie biochronne. Jest produktem przeznaczonym do konserwacji drewna w celu
zabezpieczenia przed dziataniem ognia, grzybow domowych, grzybow plesniowych oraz owadow -
technicznych szkodnikéw drewna. Nadaje drewnu ceche niezapalno$ci. Jednoczesnie nie obniza
wytrzymatosci drewna, nie powoduje koroz;ji stali. Do impregnacji stosuje sie roztwory wodne
preparatu. Zawarto$¢ substancji biologicznie czynnych w przeliczeniu na 1 kg preparatu: tetraboran
disodowy - 26 g, czwartorzedowe zwiazki amoniowe, benzylo-C12-C16- alkilodimetylo, chlorki -
17 g, butylokarbaminian 3-jodo-2- -propynylu - 1,3 g.
3.6. Materialy stosowane do wykonania robot ociepleniowych elewac;i:
Powinny mie¢:
— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
norma europejska, wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub
krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo
— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktoérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych roznic,
dotyczacych wymagan dla poszczeg6lnych bezspoinowych systemow ocieplen.
3.6.1. Rodzaje materiatéw i elementow systemu
Wszystkie materialty do wykonania ociepleh powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
3.6.1.1 Srodek gruntujacy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju 1 stanu podloza, do jego przygotowania
przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowe;.
3.6.1.2.Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda material (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
wloknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju
izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W
niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojone;.
Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm.
3.6.1.3. Plyty termoizolacyjne:
— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
EPS 80-036 Fasada) maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do
wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji
wlacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995).Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza,
wysokosci budynku 1 poloZenia na Scianie - metoda klejenia, za pomoca facznikéw mechanicznych
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lub metoda faczona. Plyty maja krawedzie proste lub frezowane (pidro/wpust, przylga),
poprawiajace szczelnosé

potaczen. Do elewacji boniowanych produkowane sa gotowe, frezowane elementy izolacji lub
spoiny frezowane sa na powierzchni zwyktych plyt. Szczegotowe wymagania dla piyt ze styropianu
ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwos$¢, maja zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkow. Szczegdtowe
wymagania dla plyt ze styropianu ekstradowanego okresla norma PN-EN 13164,

— plyty z welny mineralnej zwyklej 1 lamelowej maja zastosowanie na catych powierzchniach $cian
budynkow lub, w polaczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem
terenu. Plyty z welny mineralnej zwyklej wymagaja w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego, z welny lamelowej moga by¢, zaleznie od wlasciwosci podtoza, tylko klejone.
Szczegdlowe wymagania dla ptyt z welny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materialdw termoizolacyjnych - szkto piankowe, pianka mineralna.

3.6.1.4. Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sa w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania
mostkow termicznych,

— profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania plyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

3.6.1.5 Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowokopolimerowa), zawierajaca wypehiacze (takze wldkna) masa, nanoszona na
powierzchnie plyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych systemach
tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

3.6.1.6. Siatka zbrojaca - siatka z wilokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zapraw¢ zbrojaca.

3.6.1.7. Zaprawy (masy) tynkarskie, okladziny

— zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy
do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwos$ci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentdw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci 1 odpornosci na zanieczyszczenia
wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm)
wykonywane sa w réznych grubosciach 1 fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy
(,,kornik”, Zlobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja
malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i1 faktury powierzchni - jak w przypadku tynkow
mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z dodatkiem

zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w
masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm)
wykonywane w roznych grubos$ciach 1 fakturach powierzchni tynkow - typu baranek, rowkowy lub
modelowany,

— masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci 1 faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

— okladziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi producenta,
grubosc od 0,5-5 cm w zaleznosci od przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, faktura
zewngtrzna odporna na czynniki atmosferyczne.
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3.6.1.8 Farby - farby elewacyjne - akrylowe, krzemianowe (silikatowe) 1 silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupekniajgco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

3.6.1.9. Elementy uzupekiajace (akcesoria systemowe):

— profile cokolowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzagce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podloza za pomocag kotkéw
rozporowych,

— narozniki ochronne - elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej 1 aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe 1 nos$ne - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) sthuzace do

wykonywania konstrukcji no$nych (oktadzin naturalnych i1 ceramicznych) ,stykow BSO z innymi
materialami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wiokna szklanego, stuzace do ksztaltowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypehiania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi 1

innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca - material do wypehiania nieszczelnych pofaczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna - siatka z wiokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu
mechanicznym (np. do wysokos$ci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m2) do
ksztaltowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy,

obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie
warstwa zbrojona 1 malowane,

— podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy cynkowej lakierowanej, powlekane;j,
dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wigkszosci systemow BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej
elementow.

4. SPRZET

4.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu Wykonawcy

Wymagania og6lne okresla Ogolna Specyfikacja Techniczna.

4.2. Sprzet do wykonywania BSO

4.2.1. Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i1 urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

4.2.2. Do przygotowania mas 1 zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw 1 klejow budowlanych,

4.2.3. Do transportu i przechowywania materialdw - opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,,big bag”) do materialdéw suchych 1 o konsystencji past,

4.2.4. Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzgt 1 narzgdzia do nakladania recznego (pace,
kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania 1 naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na
materiaty,

4.2.5. Do ciecia ptyt 1izolacji termicznej, okladzin elewacyjnych oraz ksztaltowania ich powierzchni 1
krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne 1 elektryczne, frezarki do ksztaltowania krawedzi 1
powierzchni ptyt (boniowanie),
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4.2.6. Do mocowania plyt - wiertarki zwykle 1 udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania
otwordw (zaglebianie talerzykow 1 krazkéw termoizolacyjnych),

4.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkow - pace stalowe, z tworzywa sztucznego narzgdzia do
modelowania powierzchni,

4.2.8. Pozostaly sprzgt - przyrzady miernicze, poziomnice, laty, niwelatory, sznury traserskie itp.

5. TRANSPORT

5.1. Wymagania og6lne dotyczace srodkoéw transportowych

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwolg unikngc¢
uszkodzen 1 odksztalcen przewozonych materiatow.

Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacych srodkow transportu:

- samochody skrzyniowe,

- samochody samowytadowcze,

Przewozone materialy powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie, oraz zabezpieczone

przed przemieszczeniem, spadnieciem w czasie ruchu pojazdu.

6. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH
Ogolne warunki wykonania robot podano w OST ,,0golna Specyfikacja Techniczna™.
1) Przed przystagpieniem do wykonywania wykladzin powinny byc zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podiog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych 1 innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaly 1 przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wykladzinowe 1 oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C 1
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem 1 przewiewem.
6.1.Podklad betonowy
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdnosct:
— wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien
— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wbudowanego w przypadku przerwy roboczej —
wykonanie robot zanikajacych
— prawidiowos¢ rozmieszczenia 1 niezawodno$¢ mocowan elementow kotwigcych szalunki —
gotowosC sprzetu 1 urzadzen do betonowania
Po ulozeniu mieszanki betonowej nalezy ja odpowiednio pielggnowac: —
chroni¢ odstonigte czesci przed warunkami atmosferycznymi
— utrzymywa¢ w stalej wilgotnosci usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod Scistym
nadzorem technicznym.
Pielggnacja betonu.
Dla zabezpieczenia §wiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego odparowania wody
nalezy stosowac pielegnacje powtokowa, jako metode najbardziej skuteczna i najmnie;]
pracochtonna. W przypadku stonecznej 1 suchej pogody (wilgotno$¢ powietrza ponizej 60%)
powierzchnia betonu powinna by¢ mimo naniesienia preparatu powtokowego dodatkowo skrapiana
woda.
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Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz  +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi€ ja co najmniej przez
7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe woda).

Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur.

W przypadku betonowania w temperaturze ~ Ost.C, Dostawca nie bierze odpowiedzialnosci za
spadek wytrzymato$ci betonu bedacy wynikiem zamarznigcia betonu przed osiggnigciem
minimalnej wytrzymato$ci gwarantujacej odpornos¢ betonu na dzialanie mrozu (8-10MPa).
Domieszki chemiczne, zwane potocznie sprzeciwmrozowymi”’, s3 de facto domieszkami
przyspieszajacymi wigzanie 1 twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia
Wykonawcy robét od obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utrata ciepta. Konieczne jest
stosowanie oston zewngtrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami brezentowymi, matami
stfomianymi, ptytami styropianu lub welny mineralnej 1 szczelnymi powlokami np. folia lub papa.

Inna metoda jest nagrzewanie betonu za pomocg nadmuchu goragcego powietrza lub przewodow
oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw. elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura
betonu nie moze spas¢ ponizej 5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.
UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktore zastgpuja wiasciwg pielegnacje betonu.

Preparat hydrofobowy.

Preparat nalezy nanie$¢ rownomiernie na podioze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej nasigkliwych
podiozach) lub malowania, np. farba silikonowa mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigeciu
plerwszej warstwy preparatu, czyli po okolo 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywaé na
podtozach, w ktorych w ukladzie warstw (na glebokos$ci penetracji preparatu) znajduje sie materiat
nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian. W czasie pracy 1 jej zakonczeniu
pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawiaé
otwartych pojemnikow.

6.3. Okladziny $cian 1 podtdg

a) Wymagania dotyczace okfadzin ceramicznych i gresowych:

- okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrdwnujaca lub
bezposrednio do rownego 1 gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza, podloze pod okladziny ceramiczne moga
stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz §ciany
betonowe,

- do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu

osiadania muréw budynku.

- bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i1

brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu,

- na oczyszczong 1 zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy naszy¢ dwuwarstwowy

podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2+3 mm z

cienkiej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej
marki 5 lub 3,

- elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiardw, gatunkéw i

odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3

godzin w wodzie czystej,

- temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢, co

najmniej + 5 oC,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie

powinno by¢ wigksze niz 2mm/m odchylenia powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie

wieksze niz 2mm na dtugos$ci faty dwumetrowe;.

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos¢ 1 szeroko$¢: =1-5 mm
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grubos¢: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
- Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy materialow ceramicznych z zaméwieniem, -
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie 1 mierzenie:
o wymiarow 1 ksztaltu ptytek
o liczby szczerb i1 peknigc,
o odpornos$ci na uderzenia,
b) Wymagania dotyczace okladzin z tkaniny z widkna szklanego:

Nie stosowa¢ w pomieszczeniach 1 powierzchniach o temperaturze ponizej +8°C. Na
powierzchniach powigzanych ze sobg stosowac¢ tylko produkty o tym samym numerze serii
(patrz-> nadruk na zewngtrznej stronie kartonu). Dla $cian 1 sufitow odmierza¢ dodatkowo 5-10
cm wigcej, w stosunku do potrzebnej dlugosci pasa materiatu. Naddatki odcig¢ 1 oczyscic¢
materiat.

1. Praca z aparatem Aqua Quick
Materiat przeciggna¢ poprzez aparat Aqua Quick 1 posktada¢ strong klejacag do siebie.
Zintegrowany klej aktywuje si¢ w przeciggu 1 minuty, a w przypadku sufitu niezbedna jest 2-3
minutowa aktywacja kleju. Dalsze informacje ->patrz instrukcja aparatu Aqua Quick.
Czas schnigcia w normalnej temperaturze pokojowej (+18°C) wynosi 7-12 godzin.
Tkanina po aktywacji nadaje si¢ do zastosowania w przeciggu 30 minut. W przypadku klejenia w
ekstremalnych warunkach klimatycznych (wysoka wilgotno$¢ powietrza, wysoka temperatura
otoczenia) czas przydatnosci produktu moze ulec znacznej zmianie.
Korygowanie tkaniny na przyklejonej juz powierzchni wynosi do 20 minut. Czas ten jest
jednakze zalezny od podioza oraz temperatury otoczenia. Tkaning namacza¢ w wanience z woda
max. 5 minut. Poprzez przebywanie w wodzie klej pecznieje 1 rozpuszcza si¢. Dlugotrwale
przebywanie produktu w wodzie nie gwarantuje optymalng ilo$¢ 1 konsystencj¢ kleju na
produkcie.
Uwaga: jesli wymagana jest dluzsza przerwa pomiedzy wykonaniem dwodch pasow tkaniny:
woéwczas przeciggna¢ material przez aparat Aqua Quick krocej o 50 cm, a cigcie wykonaé na
tylnym kancie wanienki z woda.
(Przykiad: wysokos¢ $ciany 2,50 m. Odmierzy¢ na aparacie Aqua Quick 2,0 m; poprzez
wykonanie cigcia na tylnym kancie wanienki uzyskamy catkowitg dtlugos$¢ rowng 2,50 m).
2. Unikanie roznic struktury
Produktu nigdy nie przykleja¢ odwrotnie 1 ze zlej strony. Dla orientacji stuzy oznaczenie po
stronie tylnej. Odleglos¢ pomiedzy dwoma oznaczeniami w stanie przyklejonym winna zawsze
wynosi¢ 1 m.
3. Klejenie na styk
Poszczegbdlne bryty materiatu nalezy klei¢ na styk, uwazajagc na dobre spasowanie stykow.
Mozliwe jest takze laczenie na podwdjng przycinang zakladka. Nalezy unika¢ nachodzenia na
siebie produktu w miejscach taczenia. Znajdujacy si¢ klej na stronie przedniej musi zostaé
niezwlocznie usunigty przy uzyciu wilgotnej gabki.
4. Dociskanie 1 przycinanie
Podczas klejenia material intensywnie dociska¢ 1 wygladza¢ szpachelka tapeciarska od gory do
dotu, az do pozbycia si¢ pecherzykow (Praca analogiczna do tradycyjnych tapet wzgl. tapet
winylowych). Naddatki ostroznie docisng¢ do naroznikow 1 wycig¢ przy uzyciu noza
tapicerskiego prowadzac go wzdluz ostrego kantu szpachelki lub linijki tapeciarskiej. Na
narozach wypuktych lub wklestych przecigé¢. Ze wzgledu na specjalng powloke materiatu
istnieje duza sita prgzna materiatu. Nalezy unika¢ klejenia materialu bezposrednio przez naroza
wkleste 1 wypukte ze wzgledu na mozliwo$¢ powstania obszaréw niesklejonych z podiozem
(pecherze balonowe).
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5. Przygotowanie podloza
Przed rozpoczeciem klejenia nalezy stwierdzi¢, czy podloze jest czyste. Nawet w przypadku
matych czasteczek, jak np. drobinki piasku, ze wzgledu na olbrzymig wytrzymalo$¢ materiatu
powodujaca
napigcie powierzchniowe po wyschnigciu tkaniny - moga powsta¢ pecherze. Podloze musi by¢
suche, czyste, gladkie 1 nosne. Stare pokrycia $cian i nieno$ne warstwy muszg zosta¢ usunigte.
Nos$ne chropowate/nierowne podloze nalezy wygtadzi¢; rysy/dziury zaszpachlowa¢. Podloze
nalezy przygotowa¢ w ten sposob, aby nie bylo najmniejszych nierownosci, jak np. drobinek
piasku, grudek, itp. Slady po naprawie musza byé mniejsze niz 1 mm po wysokosci i
glebokosci. Tutaj w zaleznosci od wymagan powierzchni¢ nalezy wygladzi¢ przy pomocy
gladzi tynkarskiej lub zeszlifowaé na duzym obszarze. Podtoze chlonne nalezy odpowiednio
zagruntowac. Plesn wzgl. grzyby usuna¢ 1 zgodnie z wymaganiami zabezpieczyc.
Przygotowanie podloza ze wzglgdu na jego rodzaj
Beton licowy
1. Ogdlnie oczysci¢ mechanicznie
2. Wielokrotnie zaszpachlowac
3. Zeszlifowac 1 zagruntowaé
Beton szalunkowy,beton monolitowy
1. Oczys$ci¢ ewent. mechanicznie
2. Zaszpachlowac fugi (az do uzyskania rownej powierzchni)
3. Calg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzi¢
4. Zeszlitowac 1 zagruntowac
Tynk piaskowo-wapienny
1. Luzny tynk usung¢
2. Tynk wzmocni¢ / glebokie gruntowanie
3. Wzgl. zaszpachlowac¢ 1 zagruntowac
4. Zeszlifowa¢ 1 zagruntowac
Tynk strukturalny
1. Oczysci¢ ewent. Mechanicznie
2. Calg powierzchnie zaszpachlowac 1 wygtadzi¢
3. Zeszlifowa¢ 1 zagruntowac
Silnie chlonny tynk (np. gladz gipsowa)
1. Jesli trzeba: calg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygladzi¢
2. Oszlifowaé
3. Gleboko zagruntowac
Normalnie chtonny tynk
1. Ewentualne chropowatosci zeszlifowac 1 wygtadzi¢ masa szpachlowa
2. Zagruntowac glgboko
Tapeta makulaturowa
1. Raufaze poprzez namoczenie rozpusci¢
2. Zdrapaé
3. Wzgl. cala powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzi¢
4. Oszlifowac 1 zagruntowac
Szwowe lub zrywane na sucho tapety
1. Tapety catkowicie zerwac
2. Jesli trzeba: calg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygladzi¢
3. Oszlifowac¢ 1 zagruntowac
Pozostalo$ci tapeciarskie (np. celuloza)
1. Tapete 1 resztki kleju usung¢
2. Jesli trzeba: catg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzi¢ lub wykonad
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reparacj¢ uszkodzonej powierzchni

3. Oszlifowac¢ 1 zagruntowac

Odpadajaca stara powtoka malarska

1. LuZne 1 nietrzymajace si¢ warstwy malarskie usung¢ (rgcznie lub mechanicznie)

2. Ewent. gruntowac

3. Wzgl. cala powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzi¢

4. Oszlifowac 1 zagruntowac

Farba klejowa

1. Calkowicie zdrapac / zmyc¢

2. Zagruntowac

Powloki emaliowe z polyskiem

1. Zmatowi¢ chemicznie lub mechanicznie

2. Wzgl. stosowal preparat polepszajacy przyczepnosé

Tapeta z widkna szklanego

1. Usuna¢ wzgl. zeszlifowac (ewent. stosowac preparat polepszajacy przyczepnose)

2. Calg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygladzi¢ (przy duzych strukturach - wielokrotnie)
3. Oszlifowac¢ 1 zagruntowac

Gipsokartony

1. Zaszpachlowa¢ fugi, az do uzyskania gladkiej powierzchni

2. Oszlifowac 1 zagruntowac

Plyty laminatowe, drewno, ptyty pilsniowe

1. Zaizolowa¢ (wydobywanie si¢ substancji z materialu)

2. Oszlifowac

3. Zaszpachlowac¢ fugi, az do uzyskania gladkiej powierzchni

4. Calg powierzchnie zaszpachlowa¢ 1 wygladzi¢

5. Oszlifowac¢ 1 zagruntowac

Plytki ceramiczne

1. Pytki odthuscic 1 oczyscié

2. Nanie$¢ polepszacz przyczepnosci 1 catg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzic

3. Oszlifowac¢ 1 zagruntowac

Rdzewiejace powierzchnie ze stali

1.Powierzchni¢ oczysci¢ zgodnie ze sztuka budowlang (Hand Tool Cleaning), pozby¢ si¢ rdzy,
zgorzeliny, luznej rdzy 1 farby reczne przy pomocy szczotki drucianej, papieru Sciernego, szlifierki lub
recznego opukiwania i zdrapywania lub metodg kombinowang

2. Nanie$¢ zabezpieczenie antykorozyjne

3. Nierownosci 1 fugi zaszpachlowa¢ masg 2-komponentowa, az do uzyskania jednolitej rownej
powierzchni

4. Oszlifowac 1 zagruntowac¢ antykorozyjnie

Powierzchnie z wykwitami (np. plamy wodne)

1. Sprawdzi¢ no$nos¢ podioza 1 wykonac izolacje

2. Oszlifowac

3. Calg powierzchni¢ zaszpachlowac 1 wygtadzi¢

4. Oszlifowac 1 zagruntowac

6.4. Pokrywanie podtog

6.4.1. Pokrycie z wykladziny dywanowe;j

Instrukcja montazu wyktadziny dywanowe;:

1) Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ gladkie, wytrzymate, rowne, suche, spoiste. Wilgotnos$¢ nie powinna
przekraczac 2% w przypadku podiozy cementowych; 0,5% w przypadku gipsowych.

Przy podlozach starych ewentualne pozostatosci chemii budowlanej, impregnatéw, itp. moga
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powodowaé odbarwienia na wykladzinie. Najlepszym rozwigzaniem jest wyroOwnanie podioza
masami wygladzajacymi.
2) Cigcie 1 przygotowanie wyktadziny do klejenia
Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢, czy dostarczona wyktadzina pochodzi z jednej serii,
szczegolnie jesli ma by¢ uktadana w tym samym pomieszczeniu. Lezace obok siebie arkusze
wykladziny (rolki) nalezy uklada¢ w tym samym kierunku. W specyficznych przypadkach
wykladzin ze wzorem arkusze nalezy odwrocic.
W przypadku ptytek dywanowych nalezy zwrdci¢ uwagg na strzatki kierunkowe drukowane na
spodzie ptytek. Odpowiednie piktogramy dopuszczaja lub nie ukltadanie plytek w jednym kierunku
lub z mozliwym obroceniem. Ponadto, ptytki dywanowe przed uktadaniem 1 docinaniem powinny
by¢ aklimatyzowane do temperatury pomieszczenia (temperatura pokojowa).
Do cigcia wyktadzin dywanowych zalecane sa noze z zakrzywionym ostrzem, specjalne noze
pchane lub przycinaki. Zle wykonanie ciecie moze powodowa¢ prucie si¢ nitek.
Laczenia przygotowac tnagc wykladzing przez dwa nalozone na siebie arkusze.
Docinanie ptytek dywanowych wykonuje si¢ po rozplanowaniu ich utozenia poczawszy od
srodka pomieszczenia. Docinane ptytki powinny by¢ ukladane przy $cianie 1 mie¢ szeroko$¢ nie
mniejsza niz 15 cm.
3) Klejenie 1 mocowanie wykladziny
Wykladziny w rolce
Nalezy stosowac klej do wyktadziny dywanowe;j (tekstylnej). Klejenie nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z instrukcja producenta kleju. Po rozlozeniu przycigte] wyktadziny nalezy zwina¢ ja do
potowy wzdtuz a nastgpnie rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy zabkowanej w zalecanym rozmiarze, tak,
aby zapewni¢ odpowiednig jego ilos¢.
Wyktadzina powinna by¢ klejona pod calg powierzchnig. Po wstgpnym przeschnieciu kleju mocno
docisna¢ wyktadzing do podioza. Nastepnie klei¢ drugg potowe arkusza.
Wykladziny w ptytce
Do instalacji ptytek dywanowych stosuje si¢ ptyn mocujacy lub zZel antyposlizgowy rozprowadzane po
podiozu walkiem malarskim. Zuzycie oscyluje w granicach 0,01 kg/m2. Nalezy przestrzega¢ instrukcji
producenta zelu.
6.4.2. Pokrycie z wykladzin homogenicznych.
Instrukcja montazu wyktadziny homogenicznej
Rozpoczecie montazu musi zostaé poprzedzone sprawdzeniem 1 akceptacja firmy instalujgcej
wykladzing dotyczacg warunkéw montazu w obiekcie.
a. Podloze betonowe musi spelnia¢ wymagania:
- wytrzymatos¢ (klasa B12- B15)
- grubo$¢ minimum 5 cm
- prawidlowo pielggnowane w czasie dojrzewania (ok 28 dni)
- zdylatowane (dylatacje robocze 1 konstrukcyjne) zgodne z PN 62-B-10144
1. SPRAWDZENIE
a. Wszystkie podioza wykonane bezposrednio na ziemi musza mie¢ wykonang izolacj¢ przeciw
wilgoci
b. Wilgotnos¢ podloza nie moze przekracza¢ 2,5%. Musi to zosta¢ sprawdzone odpowiednim
miernikiem
c. Powierzchnia podtoza musi by¢ jednorodna, bez rys, brakéw i wystgpow, wolna od thiszczow,
zanieczyszczen 1 mleczka cementowego
2. PRZYGOTOWANIE
a. Nalezy usung¢ wszelkie niedokladnosci posadzki. Wymagana jest rownos¢ powierzchni:
odchylenia w dowolnym miejscu na dlugos$¢ 1m nie powinny przekracza¢ 2-3mm.
b. Wigksze ubytki nalezy zaszpachlowac.
c. Podloza porowate nalezy przeszlifowac.
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3. MASY NIWELUJACE - Celem uzyskania gladkosci powierzchni nalezy zastosowa¢ mase

niwelujaca. Przed wylaniem masy nalezy zastosowac $rodek gruntujacy tego samego producenta co
masa.

4. KLEJE - Nalezy stosowa¢ kleje do wykladzin PCW rekomendowane przez producenta
wykladziny.

5. SPAWANIE LACZEN - Wszystkie taczenia nalezy spawa¢ celem uzyskania jednolitej posadzki.

6. AKCESORIA WYKONCZENIOWE

a. Wyktadzina wywinigta na Sciany: mozna stosowac profil Ejecta CF oraz profil EJECTA CS

b. Listwa typu Ejecta MCS8: nalezy ja montowa¢ po zamontowaniu wykladziny.

c. Listwa typu Ejecta MC18: nalezy ja spawac z wykladzing celem uzyskania jednolitej posadzki.

7. PRZECHOWYWANIE - Wykiadziny w rolkach powinny zawsze by¢ przechowywane w pozycji
pionowej 1 zabezpieczone przed upadkiem.

8. WARUNKI MONTAZU

a. Ogrzewanie podlogowe powinno by wylaczone na 48 godzin przed montazem i1 wiaczone po 48
godzinach od zakonczenia montazu.

b. Wszystkie rolki powinny by¢ przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej, w
temperaturze 180C przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi by¢
utrzymywana w trakcie montazu 1 24 godziny po zakonczeniu montazu.

c. Rolki nalezy rozwing¢ na 24 godziny przed montazem.

9. MONTAZ

a. Przycig¢ wykladzing zgodnie z ksztaltem podloza. Przyklei¢ wykladzing na calej powierzchni 1
walcowa¢ walkiem o wadze okolo 70 kg. Po 30 minutach walcowa¢ ponownie w przeciwnym
kierunku.

b. Klej nalezy uzywa¢ dokladnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naklada¢ packa z zabkami w
ksztalcie litery V, o wysokosci zgbkow 1,5mm 1 rozstawie Smm. Klejenie 1 walcowanie musi si¢
odbywa¢ w czasie wigzania kleju aby unikng¢ efektu przebijania przez wyktadzing $Sladow po
nakladaniu kleju packa.

c. Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zostac przyciete.

d. Laczenia powinny przebiega¢ rownolegle do linii budowlanych. Nalezy unika¢ taczen w
wejsciach.

e. Wszystkie faczenia nalezy frezowac na 2/3 grubosci a nastepnie spawac sznurem Ejecta weld rod. Po
spawaniu $cig¢ nadmiar sznura: zgrubienie po spawaniu, doktadnie po wystygnigciu.

f. Przy wywijaniu wykladzin na Sciany nalezy uzywaé profili Ejecta CF. Do klejenia powierzchni
pionowych nalezy uzywac klejow kontaktowych. Wszystkie tgczenia pionowe nalezy spawac.

10. ZAKONCZENIE MONTAZU

Zamie$¢ 1 odkurzy¢ wykladzine. Usung¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach
od zakonczenia montazu uzywajac Srodka - wg instrukeji producenta. Wieksze zabrudzenia
doczy$ci¢ padami $ciernymi tej samej firmy. Splukaé czysta woda 1 odczeka¢ do wyschnigcia.
Usung¢ nadmiar wody, ktory moze uszkodzi¢ kle;j.

Po zakonczeniu montazu wyktadzing bez fabrycznego pokrycia poliuretanem nalezy pokry¢
warstwg akrylanowa wg instrukcji producenta. Po wyschnieciu przykry¢ folig lub innym
materialem. Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od
zakonczenia instalacii.

Odpad o wielkosci 4m2 powinien by¢ przekazany klientowi na ewentualne naprawy.

6.4.3. Pokrycie z paneli winylowych.

Instrukcja montazu paneli winylowych:

a. Dokonanie pomiaru calego pomieszczenia lacznie ze znajdujgcymi si¢ w pomieszczeniu
wnekami.

b. Wyznaczenie linii srodkowej pomieszczenia A-B (konieczne jest zwrdcenie uwagi czy linia A-B styka
sie pod katem prostym ze $cianami pomieszczenia).
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c. Utoz plytki lub panele bez klejenia wzdhuz linii A-B, poczynajac od wyznaczonego srodka
pomieszczenia na linii A-B. Czynno$¢ ta wykonujemy aby upewni¢ si¢, ze przy Scianach
pomieszczenia nie bedziemy musieli instalowa¢ bardzo matych elementow. Jesli po wyznaczeniu
srodka pomieszczenia 1 dokonaniu probnej przymiarki konieczne byloby instalowanie matych
elementdw przy Scianie dopuszczalne jest przesunigcie réwnolegle wzdluz wyznaczonych linii A-B
w dowolnym kierunku o potowe wielkosci ptytki lub panelu. Powyzej opisane przesunigcie
zagwarantuje mozliwo$¢ uniknig¢cia instalacji nieproporcjonalnych elementow plytek lub paneli
wzdluz Scian.

d. Wyznaczenie linii srodkowej C-D, ktora przecina pod katem prostym lini¢ A-B na dwie réwne
czesci. Przy uzyciu duzego cyrkla lub innego geometrycznego sposobu sprawdzamy, czy linie A-B 1 C-D
przecinajg si¢ pod katem prostym.

e. Utoz plytki lub panele bez klejenia wzdhuz linii C-D, poczynajac od wyznaczonego srodka
pomieszczenia na linii C-D. Czynnos¢ ta pozwoli nam upewni¢ si¢, jak w punkcie 3, ze przy
Scianach pomieszczenia nie bedziemy instalowa¢ matych elementow. Jesli po wyznaczeniu linii
C-D 1 sprawdzeniu konieczne bedzie dopasowanie niewielkich elementow wzdhuz S$cian,
przesuwamy lini¢ centralng C-D rownolegle (do wczesniej wyznaczonej)o dlugos$¢ jednej plytki lub
panelu.

Aplikacja kleju.

Jesli wczesniej przygotowane podloze jest porowate konieczne jest przed aplikacjg kleju
zagruntowanie podloza stosujac grunt zalecany przez producenta klejow dyspersyjnych. Ilos¢
rozprowadzonego jednorazowo kleju dyspersyjnego zaleze¢ bedzie od istniejagcych warunkow w
pomieszczeniu, takich jak temperatura, wilgotnos$¢, przeplyw powietrza. Warunki te beda mialy
krytyczne znaczenie w stosunku do wiasciwosci klejacych klejow. Producenci klejow dyspersyjnych
doktadnie opisuja wlasciwosci klejow 1 konieczne jest stosowanie si¢ do zalecen producenta w tej
kwestii.

W pomieszczeniach gdzie niemozliwe jest rozprowadzenie kleju dyspersyjnego jednorazowo w
calym pomieszczeniu wskazane jest wyznaczenie obszarow pracy, w ktorych parametry klejace
kleju pozwola na instalacje ptytek Iub paneli. Zastepczo dopuszczalne jest stosowanie akrylowych
klejow dyspersyjnych, ktére zachowuja swoje parametry klejace dhluzej niz tradycyjne kleje
dyspersyjne. Wilasciwosci akrylowych klejow dyspersyjnych moga okaza¢ si¢ réwniez bardziej
korzystne w przypadku instalacji wymagajacej dopasowania skomplikowanych elementow.

Instalacja ptytek paneli.

Jesli instalowane ptytki lub panele nie s3 ukladane wedlug wcze$niej wyznaczonego wzoru lub
projektu (np. instalacja jednego koloru materialu imitujgcego drewno, kamien, granit itd.) musimy braé
pod uwage, ze wzory 1 kolory na plytkach wystepuja przypadkowo. Aby unikng¢ przy instalacji jednego
koloru  wystepowania  jasniejszych 1 ciemniejszych  miejsc  konieczne  jest  przed
zainstalowaniem rozpakowanie materialu 1 przemieszanie mi¢dzy sobg plytekl ub paneli w taki
sposob aby po zainstalowaniu nie wystepowaly jasniejsze lub ciemniejsze miejsca. Po dokonaniu
selekcji plytek lub paneli oraz uzyskaniu przez klej wtasciwosci klejacych przystepujemy do
instalacji. Pierwsza ptytke lub panel przyklejamy w miejscu przeciecia si¢ linii centralnych A-B 1 C-D.
Konieczne jest dokladne doci$niecie ptytki lub panelu do podloza aby cate ewentualnie
nagromadzone powietrze wydostalo si¢ spod plytki lub panelu.

Dzigki temu zabiegowi uzyskujemy pewno$¢ calo powierzchniowego przyklejenia materiatlu do
podioza Identycznie postgpujemy w przypadku kolejnych instalowanych plytek lub paneli. W
pierwszej kolejno$ci instalujgc materiat wzdhuz linii centralnych A-B 1 C-D a nastepnie instalujac
material pomiedzy liniami. Wlasciwe oraz bardzo dokladne dopasowywanie plytek lub paneli
zagwarantuje szczelno$¢ 1 wlasciwy wyglad instalacji. Po zakonczeniu czesci instalacji konieczne
jest docisniecie plytek lub paneli podlogowym walcem o wadze 68 kg celem dokladnego
przylegania materiatu do podloza.

Docinanie obwodowych ptytek 1 paneli
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Zwyczajowo stosowane sg trzy metody docinania ptytek lub paneli instalowanych na obwodzie
pomieszczenia. Wybor wlasciwej metody zalezy od linii wyznaczonej przez $ciang.

a. METODA POPRZEZ NALOZENIE

-Umies¢ plytke lub panel, ktory ma by¢ dopasowany dokladnie na ostatniej zainstalowanej ptytce
lub panelu, upewnij sie, ze kolor oraz kierunek wzoru odpowiada zainstalowanej juz plytce lub
panelowi,

-Umies¢ kolejng plytke lub panel na plytce lub panelu, ktéry ma by¢ zainstalowany, umieszczona w ten
sposob ptytka lub panel przylega¢ musi do $ciany cala powierzchnig krawedzi

-Wyznacz lini¢ wzdhiz przeciwleglej do Sciany krawedzi natozonej plytki

-Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

-Powyzsze kroki nalezy powtorzy¢ wzdhiz calego obwodu

b. METODA PRZY UZYCIU RYSIKA

Metoda ta jest stosowana jesli §ciany nie sg proste

-Umies¢ ptytke Iub panel, ktory ma by¢ dopasowany doktadnie na ostatniej zainstalowanej ptytce

lub panelu, upewnij si¢, ze kolor oraz kierunek wzoru odpowiada zainstalowanej juz plytce lub
panelowi

-Ustaw dtugos¢ rysika tak aby odpowiadata wielkosci ptytki lub panelu koniecznego do
zainstalowania wzdhiz Sciany

-Przesuwajac koniec rysika wzdhiz $ciany zaznacz lini¢ odcigcia upewniajac sie, ze rysik
prowadzony jest pod katem prostym do $ciany

-Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

-Powyzsze kroki nalezy powtorzy¢ wzdhiz calego obwodu

c. METODA PRZY UZYCIU GILOTYNY

Metoda ta jest uzywana jesli Sciany sg proste.

-Upewnij sie, ze listwa umozliwiajaca wiasciwe umiejscowienie gilotyny nie jest zabezpieczona.
Przesun gilotyne dokiadnie na krawedz ostatniej zainstalowanej plytki lub panelu. Listwa
umiejscowujaca opadnie samoczynnie wzdtuz krawedzi plytki lub panelu. Cofnij gilotyne aby listwa
umiejscowujgca miata staly kontakt z zainstalowang ptytka lub panelem

-Wsun plytke lub panel pod n6z gilotyny tak aby jej krawedz dotykala $ciany, upewniajac sig, ze
kolor 1 wzor nie bedzie odbiegat od wezesniej zainstalowanego elementu

-Dotnij ptytke lub panel opuszczajac n6z gilotyny poprzez docisniecie raczki gilotyny

-Odetnij nadmiar wzdtuz wyznaczonej linii, sprawdz czy dociety element pasuje, przyklej

-Powyzsze kroki nalezy powtorzy¢ wzdhiz calego obwodu

Metoda poprzez nalozenie oraz przy uzyciu rysika moze by¢ stosowana do dopasowywania ptytek lub
paneli, ktore maja by¢ instalowane np. Przy framugach drzwiowych.

Po dopasowaniu wszystkich ptytek lub paneli, ktore majg by¢ zainstalowane wzdtuz krawedzi Scian,
rozprowadz klej na podiozu 1 po uzyskaniu przez klej wlasciwych parametrow klejacych zainstaluj
wczesniej dociete elementy. Konieczne jest przewalcowanie zainstalowanych elementow przy

uzyciu walca instalacyjnego o wadze np. 68 kg, nalezy rowniez pamieta¢ o koniecznosci

powtdrnego

przewalcowania calej powierzchni pomieszczenia po upltywie od jednej do czterech godzin.
Instalacja w duzych pomieszczeniach.

Instalacja plytek lub paneli w duzych pomieszczeniach moze przysporzy¢ wielu probleméow i
prowadzi¢ do niedoktadnosci z powodu klopotdw wyznaczenia prostych linii na duzych
odleglosciach. Z tego tez powodu proponowana jest inna technika postgpowania w przypadku
instalacji w duzych pomieszczeniach.

6.4.4. BSO

Podtoze pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robdt nalezy wykona¢ oceng podloza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci 1 rownosci.
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Proba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub

wystepowania pozostatosci wykwitow 1 spiekdéw za pomocg dloni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie  (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naciec 1 zrywanie
powierzchni lub ocena zwarto$ci 1 nosnosci podloza oraz przyczepnosci istniejacych powlok za
pomoca rylca.

Proba zwilzania - ocena chtonno$ci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci 1 gladkos$ci - okreslenie wielkoSci odchylek sciany (stropu) od plaszczyzny 1
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podloza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone
sg one w odpowiednich normach przedmiotowych nalezy odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju
podioza wystepujacego na docieplanym obiekcie). 1lo$¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom
miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych dla calej powierzchni podloza na
obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymalo$¢ powierzchni podlozy. Dotyczy to przede wszystkim
podiozy istniejacych - zwietrzalych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W
przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,,pull off”, przy
zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki).

Mozna takze wykonaé probe odrywania przyklejonych do podloza probek materiatu izolacyjnego.
Szczegdlnej uwagi wymagajg podloza (warstwowe) S$cian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega
wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

Przygotowanie podloza

— oczysci¢ podioze z kurzu 1 pylu, usuna¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luZzne czastki materialu podtoza,

— usung¢ nierownosci 1 ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypehienie zaprawa wyrownawcza),
—usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschnigcia,

— w przypadku istniejacych podlozy usungé warstwe zhuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkow i
warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami,
metoda strumieniowa (r6zne rodzaje Scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju 1
wielko$ci powierzchni podtoza, powstale ubytki wypehi¢ zaprawa wyro6wnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej 1
specyfikacji technicznej szczegdlowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spelieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczes$ciej - temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego 1 wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materiatdw, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i
obnizone] temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczegdlne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegdtowe;.

Gruntowanie podioza.

Zaleznie od rodzaju i stanu podloza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ $rodek
gruntujacy na cata jego powierzchnie.

Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi 1 zamocowac
wzdhuz niej listwe cokotowa (3 kolki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych
otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub stykow z
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innymi elementami elewacji. Za pomocg sznurow wyznaczy¢ plaszczyzng plyt izolacji termiczne;.
Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie plyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podloza, w
postaci plackéw 1 cigglego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo - punktowa) lub paca
zabkowana na calej powierzchni plyty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej
zaprawa na caltej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.
Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm).
Zapewni¢ szczelno§¢ warstwy izolacji termicznej poprzez S$ciste ulozenie plyt i wypelnienie
ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - pianka uszczelniajgca. Po
zwigzaniu zaprawy klejacej, plaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu
klejenia,

nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Dlugos$¢ tacznikdw zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu 1
rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po
nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich koltki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.
Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - o$cieza, krawedzie naroznikow budynku 1
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki 1 pofgczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich plyt izolacji
termicznej, naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm 1 paskow siatki zbrojace;.

Wykonanie warstwy zbrojone;.

Z paskéw siatki zbrojacej wykonac zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworow okiennych 1
drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej nalozy¢ pacg warstwe zaprawy zbrojace]
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci
ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢
catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojone;.

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie, okladziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej,
niz po uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mas¢ tynku cienkowarstwowego 1 podda¢ jego powierzchnie obrdbce,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu 1 dokumentacja projektowa oraz specyfikacja
techniczna szczegdlowa. Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy
1 rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie
od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen
termicznych na elewacjach poludniowych 1 zachodnich nalezy unika¢ stosowania kolorow ciemnych
o wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30. Sposéb mocowania oktadzin naturanych
(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu
dotyczacych sposobu mocowania 1 wykonczenia.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogolne zasady kontroli robot

Wszystkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi normami, przepisami BHP,
warunkami technicznymi odbioru robét.

Prawidlowos¢ wykonania prac zwigzanych z wykonaniem robdt podlega wizualnej ocenie
inspektora nadzoru 1 uzytkownika.

Materialy uzyte do budowy powinny by¢ zgodne z wymaganiami uzytkownika oraz winny posiadac
wymagane prawem certyfikaty.

Dostarczone na teren budowy material nalezy skontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci
(potwierdzeniem tego winny by¢: deklaracja zgodnosci z PN lub aprobatg techniczng
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potwierdzona przez dostawce materialow oraz sprawdzenie etykiet na oryginalnych opakowaniach).
Materiaty winny by¢ zgodne z parametrami okreslonymi pkt. 5.

Sprawdzeniu podlega prawidlowos¢ wykonania posadzki z wykladziny dywanowej, homogenicznej 1
paneli winylowych:

- przyczepnos¢ wykladziny do podtoza,

- odchylenia od ptaszczyzny poziomej przy uzyciu taty kontrolnej o dlugosci 2 m 1 poziomicy
(odchylenia nalezy mierzy¢ z dokladnosciag do 1 mm i nie powinny przekracza¢ 2 mm na metrze),
prawidlowos¢ przebiegu spoin,

- nierownosci powierzchni mierzonych jako przeswity pomigdzy tatg dlugosci 2 m a posadzka - nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci faty. Sprawdzeniu podlega prawidlowos¢

wykonania oktadzin $ciennych 1 posadzek z ptytek szkliwiowych 1 gresu:

1) Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadaja wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktoére miaty by¢ wykonane wczesniej zostaty juz
zakonczone.

W tej fazie zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac: -

sprawdzenie temperatury w pomieszczeniu,

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzglgdem wymaganej rownosci,
ewentualnych ubytkow, porowatosci, czystosci,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w rdznych kierunkach 1 w wielu miejscach;

- sprawdzenie wykonania w podkladzie spadkow (w miejscach gdzie byly przewidywane), -

sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych 1

przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

2) Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ kontrole zgodno$ci wykonywanych prac z

zalozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji techniczne;.

W szczeg6lnosci kontrolowac nalezy :

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami -

prawidlowos¢ ulozenia wzoru,

- rownos¢ powierzchni - kontrolg dokonuje si¢ za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m

przykladane; w roznych kierunkach i w wielu miejscach; przeswit pomiedzy latg, a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- prawidlowo$¢ wykonania spadkéw (w miejscach gdzie byly przewidywane),

- rOwnos$¢ spoin - kontrole dokonuje si¢ za pomocg promienia lasera skierowanego wzdluz osi
spoiny; odchytki nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- szerokosci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i1 pomiaru; na dowolnie

wybrane] powierzchni wielkosci 1m2 - szeroko$¢ spoin nalezy zmierzy¢ suwmiarka z doktadnoscig do
0,5 mm.

3) Badania po wykonaniu robot

Po wykonaniu robdt i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa nalezy dokonaé préb i
pomiardw. Proby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary musza potwierdzi¢ osiggniecie
zakladanych rezultatow 1 zgodno$¢ z przepisami.

W szczegblnosci sprawdzi¢ nalezy :

- jakosci (wyglad) catych powierzchni oktadzin,

- prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami 1 dylatacji,

- zwigzanie plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny ghichy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkladem.
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Sprawdzeniu podlega wykonanie rob6t malarskich:

1) Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bytyby prace
odpowiadaja wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktore miaty by¢ wykonane wczesniej zostaly
juz zakonczone. Przed przystagpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Badanie takie, w zaleznosci od jego rodzaju podloza, nalezy wykonywaé w nastepujacych

terminach:

- dla podioza betonowego - nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania, -

dla pozostatych podlozy - po otrzymaniu protokotu z ich odbioru.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania. Kontrola powinna obejmowa¢ w przypadku:

- murdéw ceglanych 1 kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypehienie spoin, wykonanie napraw i1 uzupehien,
czysto$¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

- podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw 1 uzupekien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych, -
tynkoéw zwyktych 1 pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ 1 wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw 1
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podlozy z drewna - wilgotno$¢, stan podloza, wyglad 1 czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

- plyt gipsowo-kartonowych 1 widknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw 1 uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementow metalowych - czystos¢ powierzchni.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1m, w rozproszonym
swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych)
nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka.

W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu higrometréw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobra¢ probke podtoza 1 okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa. Wyniki badan powinny by¢
poroéwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i odnotowane w formie

protokotu kontroli.

2) Badania w czasie wykonywania robot

W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnos$ci wykonywanych
robot z zatozeniami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

W szczeg6lnosci kontrolowac nalezy:

- zabezpieczenie elementow, ktore nie majg by¢ malowane, -

gruntowanie podloza,

- prawidlowos¢ nakiadania powlok malarskich,

3) Badania po wykonaniu robot

Po wykonaniu robdt 1 sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa nalezy dokonaé préb i
pomiardw. Proby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zakladanych rezultatow 1 zgodno$¢ z przepisami.

W szczegoblnosei sprawdzi¢ nalezy:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,

- sprawdzenie grubo$ci powtoki malarskie;j,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
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4) Metody przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle rozproszonym z
odleglosci okoto pot metra; badanie polega na sprawdzeniu rGwnomiernego roztozenia farby, braku
przeswitdw 1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy, braku
plam, smug, zaciekow, zarysowan, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych sladow
pedzla lub walka itp., w stopniu uprawniajgcym do zakwalifikowania malowanej powierzchni do powlok o
dobrej jakosci wykonania.

- sprawdzenie zgodnosci barwy 1 polysku - przez porownanie w $Swietle rozproszonym jednolitego
natezenia barwy 1 polysku wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie grubosci powloki (przy braku okreslenia w dokumentacji projektowej, wymagana
grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta) - grubos¢ te okresla si¢ metodami
nieniszczacymi, jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw, w miejscach wskazanych przez
Inzyniera (dla malowanych elementow stalowych sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej
powinno odby¢ sie zgodnie z PN-EN ISO 12944-7:2001),

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni weliang lub baweliang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke

nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie pozostaly §lady farby,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotka z miekkiej szczeciny, a nastepnie dokladne sptukanie jej czysta woda za
pomoca migkkiego pedzla; powltoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powloka bedzie miata
jednakowg barwe 1 nie powstang przeswity podtoza.

- sprawdzenie odpornos$ci powloki na szorowanie polega na zwilzeniu badanej powierzchni wodg i
kilkukrotnym potarciu twardg szczotka. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na szorowanie, jezeli na jej
powierzchni nie pozostaty slady (rysy) po szczotce,

- sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie polega na przeciggnieciu po badanej powierzchni
tepym, ale waskim przedmiotem. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na zarysowania, jezeli na jej
powierzchni nie powstala rysa,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki :

- na podlozach mineralnych 1 mineralno-wloknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu pedzlem
nacietej powloki; przyczepnos¢ powloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podlozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN ISO 2409:2008,
Sprawdzeniu podlega montaz stolarki drzwiowe;:

Kontrola powinna by¢ prowadzona zgodnie z postanowieniami PN-88/B-10085 - ,Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.”

Kontroli podlega w szczegdlnosci zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacja Projektowa: -
przygotowania stolarki 1 §lusarki,

- prawidlowos$¢ zamontowania, -

malowanie,

- wyposazenie w osprzet 1 dodatki, -

oczyszczenie.

Dla dokonania oceny jakosci wyroboéw nalezy sprawdzi€: -

zgodnos¢ wymiarow,

- jako$¢ materiatow, z ktorych stolarka zostala wykonana,

- prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawnos¢ dziatania skrzydet 1 elementéw ruchomych oraz funkcjonalnos¢ okuc.

Sprawdzeniu podlega montaz pozostatych materialdw - z godnie z warunkami

technicznymi 1 instrukcjami producenta.
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8. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Informacje odnos$nie przedmiaru i obmiaru robot zostaty okreslone w ST-00

9. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
9.1 Szczegdlowe wymagania dotyczace odbioru robdt budowlanych

Szczegotowe zasady odbioru robdt okreslajg warunki techniczne wykonania 1 odbioru robodt
okreslone w ST-00.

10. PODSTAWA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

10.1. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

. PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia cz¢sci ztgcznych.

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

. PN-B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania 1 badania.

. PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia 1 klasyfikacja.

. PN-B-04631 Materiaty do izolacji cieplnej z wiokien nieorganicznych. Metody badan.

. PN-EN ISO 7345 Izolacja cieplna. Wielkos$ci fizyczne i definicje.

. PN- B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania 1 badania.

9. PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci 1
prostokatnosci.

10. PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

11. PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

12. PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

13. PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

14. BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne 1 syntetyczne.

15. BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

16. PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

17. PN-C-81901:2002 Farby olejne nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

18. PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

19. PN-EN 176:1996 - Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci
wodnej E<3%, Scieralnos¢ klasy V.

20. PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje 1 wymagania techniczne.

21. PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

22. PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie,

23. PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Pobieranie probek 1 warunki odbioru,

24. PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow 1 sprawdzanie
jakosci powierzchni,

25. PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
porowatosci otwartej. gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;,

26. PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie 1 sity
famigce;,

27. PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspdiczynnika odbicia,

28. PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
Scieranie plytek nieszkliwionych,

29. PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych,

30. PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej,
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31. PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny,

32. PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej,

33. PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pegkniecia
wloskowate ptytek szkliwionych,

34. PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci,

35. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 Plytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej,

36. PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie;

37. PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i
kadmu;

38. PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki 1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw;

39. PN-EN 101:1994 Piytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie twardos$ci powierzchni wg skali
Mohsa (norma wycofana bez zastgpienia);.

40. PN-EN 1308:2008 Kleje do plytek -- Oznaczanie sptywu

41. PN-EN 1324:2008 Kleje do plytek -- Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie dla klejow
dyspersyjnych

42. PN-EN 1348:2008 Kleje do ptytek -- Oznaczanie przyczepnos$ci dla klejow cementowych

43. PN-EN 12002:2010 Kleje do ptytek -- Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego
cementowych klejow 1 zapraw do spoinowania

44. PN-EN 12003:2010 Kleje do plytek -- Oznaczanie wytrzymalosci na Scinanie klejoéw na
bazie zywic reaktywnych

45. PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja 1
oznaczenie

46. PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja 1 oznaczenie;

47. PN-EN 12808-1:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Czgs¢ 1: Oznaczanie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych;

48. PN-EN 12808-2:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Cz¢§¢ 2: Oznaczanie odpornosci na
Scieranie;

49. PN-EN 12808-3:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Cze$¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na
zginanie 1 $ciskanie;

50. PN-EN 12808-4:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Cz¢$¢ 4: Oznaczanie skurczu;

51. PN-EN 12808-5:2010 Zaprawy do spoinowania plytek. Cze$¢ 5: Oznaczanie absorpcji
wody;

52. PN-B-10145:1963 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych. Wymagania 1 badania przy odbiorze (norma wycofana bez zastgpienia);

53. PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania i badania.

54. PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie - Specytfikacja;

55. EN 13964 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

56. PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z
plytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania 1 metody badan

57. PN-EN 14353+A1:2010 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z plytami
gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania 1 metody badan

58. PN-EN 15283-1+A1:2010 Piyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje,
wymagania 1 metody badan -- Czgs¢ 1: Plyty gipsowe ze zbrojeniem w postaci mat,

59. PN-EN 15283-2+A1:2010 Piyty gipsowe ze wzmocnieniem widknistym -- Definicje,
wymagania 1 metody badan -- Cze$¢ 2: Plyty gipsowo-wloknowe
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60. PN-EN 520+A1:2010 Plyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania 1 metody badan

61. PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe,

62. PN-EN 13963:2008 Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania 1 metody badan

63. PN-EN 14566+A1:2010 Laczniki mechaniczne do konstrukeji z ptyt gipsowo-kartonowych -

- Definicje, wymagania 1 metody badan

64. PN-B-10122:1972 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

- norma wycofana bez zastgpienia.

65. PN-EN 12199:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
profilowane elastomerowe pokrycia podiogowe -- Wymagania

66. PN-EN 12455:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wymagania dotyczace przekladki z
zaglomerowanego kompozytu korkowego

67. PN-EN 13329 Laminowane pokrycia podlogowe --Elementy z warstwg uzytkowg na bazie
aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody badan

68. PN-EN 13329:2004 Laminowane pokrycia podlogowe -- Wiasciwosci, wymagania 1 metody
badan

69. PN-EN 13329:2006 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwa wierzchnig na
bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody

badan

70. PN-EN 13329:2007 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwg uzytkowa na
bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody

badan

71. PN-EN 13329+A1:2008 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwa uzytkowa

na bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody badan
72. PN-EN 13413:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe na spodzie z materialu wloknistego. Wymagania

73. PN-EN 13413:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Pokrycia podiogowe
polichlorowinylowe na spodzie z materialu wldknistego -- Wymagania

74. PN-EN 13553:2003 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe
stosowane w szczegOlnie wilgotnych miejscach. Wymagania

75. PN-EN 13553:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe
stosowane w szczegOlnie wilgotnych miejscach -- Wymagania

76. PN-EN 13845 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podlogowe z poli(chlorku winylu) na
bazie materialow zwigkszajacych odporno$¢ na poslizg -- Specyfikacja

77. PN-EN 13845:2006 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Pokrycia podlogowe z poli(chlorku
winylu) na bazie materiatow zwigkszajacych odpornos$¢ na poslizg -- Specyfikacja

78. PN-EN 14041:2006 Elastyczne, widkiennicze 1 laminowane pokrycia podlogowe
--Wilasciwosci zasadnicze

79. PN-EN 14085:2003 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wymagania dotyczace paneli
podiogowych swobodnie uktadanych

80. PN-EN 14085:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wymagania dotyczace paneli
podiogowych do dowolnego uktadania

81. PN-EN 14521:2005 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wymagania dotyczace gladkich
elastomerowych pokry¢ podlogowych z lub bez warstwy pianki z warstwag ozdobng

82. PN-EN 14521:2006 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Specyfikacja elastomerowych pokry¢
podtogowych o rownej powierzchni 1 warstwie wzorzystej ze spodem piankowym lub bez

83. PN-EN 14565:2005 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe na bazie
syntetycznych polimeréw termoplastycznych. Wymagania

84. PN-EN 14565:2006 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podiogowe na bazie
syntetycznych polimeréw termoplastycznych -- Specyfikacja
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85. PN-EN 14978 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwa uzytkowa na bazie
akrylowej utwardzang wigzka elektronow -- Specyfikacje, wymagania i metody badan

86. PN-EN 14978:2006 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwa wierzchnig na
bazie akrylowej utwardzane promieniowaniem elektronowym -- Specyfikacje, wymagania i
metody badan

87. PN-EN 14978:2007 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z warstwg uzytkowa na
bazie akrylowej utwardzang wigzka elektrondéw -- Specyfikacje, wymagania i metody

badan

88. PN-EN 15468 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z bezposrednio nakiadanym
nadrukiem 1 warstwg wierzchnig z zywic -- Specyfikacje, wymagania 1 metody badan

89. PN-EN 15468:2007 Laminowane pokrycia podlogowe -- Elementy z bezposrednio

nakladanym nadrukiem 1 warstwa wierzchnig z zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody
badan

90. PN-EN 1816:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
gladkie elastomerowe pokrycia podlogowe z warstwa pianki -- Wymagania

91. PN-EN 1817:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
gladkie elastomerowe pokrycia podiogowe -- Wymagania

92. PN-EN 1818:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie skutku dziatania silnie
obcigzonych rolek

93. PN-EN 423:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wyznaczanie odpornosci na zabrudzenie

94. PN-EN 423:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Wyznaczanie odpornosci na zabrudzenie
95. PN-EN 424:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wyznaczanie skutku symulowanego
ruchu nogi mebla

96. PN-EN 424:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie skutku symulowanego
ruchu nogi mebla

97. PN-EN 425:2003 Elastyczne i laminowane pokrycia podiogowe. Badanie przy uzyciu krzesta na
rolkach

98. PN-EN 425:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podlogowe -- Badanie metoda krzesta na
rolkach

99. PN-EN 426:1998 Elastyczne pokrycia podlogowe - Wyznaczanie szerokosci, dlugosci,
prostoliniowosci 1 plaskosci arkusza

100. PN-EN 427:1998 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie dlugosci, prostokatnosci i

prostoliniowosci bokow plytek
101. PN-EN 428:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie grubosci catkowitej

102. PN-EN 429:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie grubo$ci warstw

103. PN-EN 430:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie masy powierzchniowej
104. PN-EN 431:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
rozwarstwianie

105. PN-EN 432:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie sily $cinajace]

106. PN-EN 433:1999 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie wgniecenia resztkowego po
obcigzeniu statycznym

107. PN-EN 434:1999 Elastyczne pokrycia podlogowe - Wyznaczanie stabilno§ci wymiarow i
zwijania si¢ po dzialaniu ciepta

108. PN-EN 435:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie gigtkosSci

109. PN-EN 436:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie ggstosci

110. PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum.
Wymagania

111. PN-EN 548:2005 Elastyczne pokrycia podiogowe. Jednobarwne i wzorzyste linoleum.
Wymagania

112. PN-EN 548:2006 Elastyczne pokrycia podiogowe - Specyfikacja dotyczaca jednobarwnego
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1 wzorzystego linoleum

113. PN-EN 548:2006/AC:2007 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Specyfikacja dotyczaca
jednobarwnego 1 wzorzystego linoleum

114. PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne 1 heterogeniczne
pokrycia podlogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

115. PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne 1
heterogeniczne pokrycia podlogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

116. PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Homogeniczne 1
heterogeniczne pokrycia podlogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

117. PN-EN 650:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe -- Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe na spodzie jutowym lub z wtdkniny poliestrowej, lub na widkninie
poliestrowej na spodzie z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

118. PN-EN 651:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe z warstwg spieniong -- Wymagania

119. PN-EN 651:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Pokrycia podtogowe
polichlorowinylowe z warstwg spieniong -- Wymagania

120. PN-EN 652:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe -- Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe ze spodem na bazie korka -- Wymagania

121. PN-EN 653:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe -- Pokrycia podlogowe

polichlorowinylowe spienione -- Wymagania

122. PN-EN 654:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Polelastyczne ptytki z poli(chlorku
winylu) -- Wymagania

123. PN-EN 654:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Polelastyczne plytki z
poli(chlorku winylu) -- Wymagania

124. PN-EN 655:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Plytki na spodzie z korka prasowanego z
warstwg uzytkowa polichlorowinylowa -- Wymagania

125. PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie -- Czg$¢ 1: Metoda Stuttgart

126. PN-EN 660-1:2002/A1:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie -- Czg$¢ 1: Metoda Stuttgart

127. PN-EN 660-2:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie -- Czg$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera

128. PN-EN 660-2:2002/A1:2004 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie odpornosci na
$cieranie -- Czg$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera

129. PN-EN 661:2001 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie rozprzestrzeniania si¢
wody

130. PN-EN 662:2000 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie zwijania si¢ pod
wplywem wilgoci

131. PN-EN 663:2000 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie typowej gigbokosSci
wzoru

132. PN-EN 664:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie ubytku czesci lotnych 133.
PN-EN 665:2000 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie migracji plastyfikatora 134. PN-
EN 666:2000 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie zelowania

135. PN-EN 669:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie stabilnosci wymiardw
plytek z linoleum, spowodowanej zmianami wilgotno$ci powietrza

136. PN-EN 670:2000 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Identyfikacja linoleum i wyznaczanie
zawarto$ci spoiwa oraz pozostatosci popiotu

137. PN-EN 672:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Wyznaczanie masy wiasciwe]

sprasowanego korka
138. PN-EN 684:2001 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie wytrzymatosci spoin
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139. PN-EN 685:2002 Elastyczne 1 laminowane pokrycia podlogowe. Klasyfikacja

140. PN-EN 685:2002/A1:2004 Elastyczne i1 laminowane pokrycia podlogowe. Klasyfikacja
(Zmiana Al)

141. PN-EN 686:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Jednobarwne i1 wzorzyste linoleum na
spodzie spienionym -- Wymagania

142. PN-EN 687:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Jednobarwne i1 wzorzyste linoleum na
spodzie z kompozytu korkowego -- Wymagania

143. PN-EN 688:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe -- Linoleum korkowe -- Wymagania

144. PN-EN 718:2000 Elastyczne pokrycia podiogowe -- Wyznaczanie masy powierzchniowej
wkiadki stabilizujacej lub spodu polichlorowinylowych pokry¢ podlogowych

145. PrPN-EN 1081:2001/Az1 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wyznaczanie rezystancji
elektrycznej (Zmiana Az1)

146. PrPN-EN 13413 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podiogowe polichlorowinylowe na
spodzie z materiatu wloknistego. Wymagania

147. PrPN-EN 13553 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe polichlorowinylowe
stosowane w szczegOlnie wilgotnych miejscach. Wymagania

148. PrPN-EN 14085 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wymagania dla paneli podlogowych do
dowolnego ukladania

149. PrPN-EN 14521 Elastyczne pokrycia podlogowe. Specyfikacja elastomerowych pokry¢
podtogowych o rownej powierzchni 1 warstwie wzorzystej z lub bez spodu piankowego 150.
PrPN-EN 14565 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podlogowe na bazie

syntetycznych polimeréw termoplastycznych. Specyfikacja

151. PrPN-EN 423 Elastyczne pokrycia podlogowe. Wyznaczanie odpornosci na zabrudzenie
152. PrPN-EN 424 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie skutku symulowanego ruchu
nogi mebla

153. PrPN-EN 425 Elastyczne i laminowane pokrycia podiogowe. Badanie metodg krzesta na
rolkach

154. PrPN-EN 548 Elastyczne pokrycia podlogowe. Jednobarwne 1 wzorzyste linoleum.
Wymagania

155. PrPN-EN 649:2002/A1 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podiogowe z poli(chlorku winylu). Wymagania (Zmiana Al)

156. PrPN-EN 651:2002/A1 Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe z warstwg spieniong. Wymagania (Zmiana Al)

157. PrPN-EN 654:2002/A1 Elastyczne pokrycia podlogowe. Polelastyczne ptytki z poli(chlorku
winylu). Wymagania (Zmiana Al)

158. PrPN-EN 660-1:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odpornosci na
scieranie. Cze$¢ 1: Metoda Stuttgart (Zmiana Al)

159. PrPN-EN 660-2:2002/A1 Elastyczne pokrycia podiogowe. Wyznaczanie odpornosci na
scieranie. Czg$¢ 2: Metoda Fricka-Tabera (Zmiana Al)

160. PrPN-EN 685:2002/A1 Elastyczne pokrycia podlogowe. Klasyfikacja (Zmiana Al)

161. PrPN-prEN 13329 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z warstwa wierzchnig na
bazie aminoplastycznych termoutwardzalnych zywic -- Specyfikacje, wymagania i metody

badan

162. PrPN-prEN 15468 Laminowane pokrycia podiogowe -- Elementy z bezposrednio

nakladanym nadrukiem 1 warstwa wierzchnig z zywic -- Specyfikacje, wymagania i

metody badan

163.PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

164. PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
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165. PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

166. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

167. PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

168. PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone

systemy ocieplania (ETICS) z wetlna mineralna. Specyfikacja.
169. PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny 1 okreslenia.
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